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八月初电石及PVC市场情况

一、8月份国内电石市场综述

随着供需关系的逐步改善，国内电石价格在本月出现全面的松动，但整体降幅不大。一方面，随着 前期停车装置的恢复，西北电石炉产量有所增加，除个别地区实行限电政策外，行业整体开工出现较大 提升，前期货源紧张的局面未在出现，取而代之的是，部分下游厂商到货过量，压车卸货的现象时有发 生；另一方面，电石法 PVC 行情在本月震荡下行，烧碱价格也在继续松动，氯碱整体盈利空间被压缩， 对原料采购价格的压力逐渐增大，造成行情全面的下行。 后市方面，虽然高温天气限制了单台电石的产量，但随着开工电石炉不断增多，供应紧张的局面已 难再现，国内电石行情多将保持低稳运行。三季度正逢建国 70 周年纪念，华北地区对危化品生产运输 的监管力度将达到一个高峰，加上环保限产，预计届时电石装置的整体开工将有明显的下调，下游氯碱 企业的到货稳定性将受到影响。

二、国内各区域电石市场剖析

内蒙古地区电石市场表现一般，电石生产企业开工正常，市场货源量供应充足。据了解，目前该地 区道路运输情况良好，氯碱企业到货量正常，成交价位尚无明显波动。短期来看，PVC 产品行情上行 乏力，且氯碱装置开工较为稳定，内蒙古地区电石市场将延续淡稳走势。

目前，宁夏地区电石市场价格重心出现下移。业内表示，该地区氯碱企业开工负荷不高，对电石产 品需求不足，采购意愿较为消极，导致市场成交气氛清淡。目前电石生产企业暂时维持生产负荷，对后 市观望心态较浓。

近期了解到，陕西地区电石市场偏向低端，高端成交日益少见。分析认为，充裕的电石到货量使得 该地区氯碱企业对其采购价格不断下调。与此同时，由于当地氯碱企业负荷小幅下调，电石需求面将有 所萎缩。 甘肃地区 甘肃地区电石市场略有松动，价格水平震荡下挫。据了解，随着电石货源供应量的日渐充裕，当地 氯碱企业对其电石采购价格作出相应下调。面对此局面，各电石企业多以出货为先，并无明显库存压力。

山东地区受区域到货增加，供需失衡加剧的影响，山东地区电石市场难以维持前期稳定的局面，个别采购价 格出现小幅松动。据了解，国内电石法 PVC 价格跌后暂稳，整体价格重心维持在原位，氯碱企业承受 较大压力，在电石到货持续稳定的情况下，继续下压采购价格，市场重心难稳。

三、上下游市场动态

1. 上游原料市场动态 7 月份西北兰炭市场弱势运行，煤矿价格承压下行 20-30 元/吨，下游需求一般，市场交投平平，兰炭 价格小幅下滑。截至今日，陕西兰炭中料含税出厂价 800-840 元/吨，成交区间广泛，实单详谈为主；石灰 石等价格稳定，供应状况不一，多数基本够用，乌海地区优质货源出厂价在 70-80 元/吨，低端货源价格略 低，山西部分出厂价在 80 元/吨以上。白灰价格较为混乱，乌海地区白灰出厂价在 300 元/吨上下，部分出 货一般。

2. 下游 PVC 市场动态 本月，国内 PVC 市场走势僵持，主流成交价格仅在月中出现短暂的调整。行至月底，国内电石法成交 均价在 6706 元/吨，较月初下调 15 元/吨；乙烯法成交均价在 7041 元/吨，较月初上调 90 元/吨左右。在本 月的大部分时间内，由于主要厂家检修基本结束，开工负荷较高，货源供应量充足，而与此同时，受环保 政策和需求旺季结束的影响，下游加工商开工一般，提货积极性较差，供需失衡的矛盾局面逐渐显现。原 料方面，虽然高温天气让电石产量有所下降，但随着价格的不断回暖，中小电石炉逐步恢复生产，国内电 石行情在本月后半段出现松动迹象，对 PVC 的成本支撑力度减弱。 后市方面，氯碱企业的检修基本结束，后期装置整体开工多将保持在较高水平，但下游的需求情况将 受到环保、安全方面的制约，供应过量的预期较为明显。
天业集团大型密闭电石炉智能化升级改造项目获国家支持

  近日，从国家发改委获悉，天业集团重点节能改造项目“大型密闭电石炉智能化控制节能升级改造项目”，获批国家2019年中央预算内投资生态文明建设专项补助资金支持。 
  天业集团作为国内首批循环经济试点企业，2010年突破电石行业清洁生产关键技术，建成国内首套40000KVA密闭电石炉生产装置。多年来，天业集团不断探索专研，通过引进消化吸收再创新模式，于2018年联合攻关了智能出炉技术，建立了出炉工艺参数数据库，实现了出炉操作的自动化、智能化。电石出炉工序是电石炉生产控制的一个重要环节，直接影响出炉效率的高低。天业集团大型密闭电石炉智能化控制节能升级改造项目，新增42套智能化出炉机器人、24套密闭电石炉APC 先进控制系统及配套自动化控制系统。据了解，项目建成后将拥有12个密闭电石炉智能化生产车间，劳动生产率大幅提升，节能降耗效益显著。同时，智能出炉机器人的应用替代了在高温、高危环境下的人工作业，充分体现了企业对于职工职业健康安全的强烈社会责任感。国家对本项目的支持对于推动电石行业自动化、智能化、绿色化发展意义重大。 
  天业集团高度重视科技创新，为进一步激发创新动力，2017年天业集团围绕提质增效、信息化、环保、安全、新材料等成立十大创新工程专项，电石炉智能化升级改造是天业集团十大创新工程项目之一。近两年，天业集团十大创新工程专项陆续得到了国家红利政策的大力支持，对电石法聚氯乙烯行业升级改造及可持续发展起到了很大的促进作用。

矿热炉电石生产问答
1、料面空洞的危害是什么？
①塌料，破坏料层结构，降低炉内温度，造成出炉困难;
②烧坏设备
2.电极电流不断上涨的原因？
原因：局部配比高;炉底温度低，三相不通;电极软断;长时间出炉量少，炉内电石积存过多;翻电石;出炉前，红料多;把持器出现设备故障，电极下降过快;
3、出炉带有生料的原因？
原因：1、塌料;2、料层结构被破坏;3、电极太长或太短，频繁移动电极，没有形成很好的料层结构;4、出炉量大于生成量;5、炉内温度低;6、配比不合理;
4、如何通过出炉判断电石质量的好坏？
①弧光强度，发出耀眼的白光说明电石质量高;②操作台上温度较高，说明电石质量高;③出炉口烟发黑说明电石质量差;④电石结晶颜色，呈紫色说明电石质量高;⑤带钎时钢钎上粘的电石较厚，相对来说电石质量高。
5、导致电耗增加的因素有哪些？
1.原料不符合工艺要求;2.采用高电流、低电压、低电阻操作，功率因数低;3.电气参数选择不合适;4.频繁停电;5.炉温太高，导致电石游离流失、蒸发;6.出炉不均匀，时间过长;7.电极糊质量差;8.料面红料多，热损失大;9.炉底风机开停不当。
6、怎样判断料层结构的好坏？
判断：①通过出炉情况判断，若流速通畅，发气量高，说明料层结构好，若夹生料，说明料层被破坏;②塌料次数少，相对之下料层结构好;③炉气温度高低判断料面状况;④各料仓吃料速度是否均匀。
7、破坏料层结构的原因有哪些？
①塌料;②吹氧;③翻电石;④频繁移动电极;⑤原料的质量。
8、如何维护好的料层结构?
①控制好原料的工艺指标;②精心操作，控制好电极的入炉深度，做到闭弧操作;③出炉有规律，尽量少用吹氧管吹氧;④不要频繁移动电极。
9、为何要控制电极的入炉深度？
1、电极入炉过深，造成电极端头熔池狭小，电极周围坩埚壳下料口小；炉料不易进入，热效率低，反应生成的CO不易排出，容易引起喷料带走热量。2、电极入炉太浅，造成明弧操作，热损失大，易烧坏设备;造成炉底温度低，三相不通，造成出炉困难。3、电极入炉深度适当，有利于闭弧操作，形成稳定的料层结构，使热量得到充分利用，减少热损失，降低电耗，使炉况稳定
10、炉盖加高后的利与弊。
利：①便于检修;②便于控制炉压;
弊：①电极对炉面的辐射热增大;②支路电流增大;③电极易氧化;④电极工作长度增加，电阻增大，增加电耗。
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